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PHOENIX

PORTLAND COMPOSITE CEMENT
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PHOENIX is the brand name of a specifically
biended bagged Portland-composite cement. It is
manufactured by grinding Portland Cement clinker
and other carefully selected secondary constituents
(pozzolanic materials, fly ash and other constituents
permitted under BS EN 197-1:2000), under an
effective system of testing, controlling, and
manitoring by Lafarge Cement Sdn Bhd, Malaysia's
leader in clinker and cement manufacture,

Compliance Standard
PHOEMNIX complies with the requirements specified in
the British Standard BS EN 197-1: 2000 - CEM I/E -
M 325 R which cormesponds o Eurcpean Standard
EM 197-1 : 2000, Composition, Specification and
Conformity Criteria for Commion Cements.

ISO Certification

PHOENIX is sold in 50kg bags and is produced
under stringent quality contral and environmental
management systerns that are certified to IS0 9001,
120 14001 and OHSAS 18001,

PHOENIX and Application

For all general purpose usage.

PHOENIX provides the following advantages:
¥ Improved compactibility

v Improved cohesiveness

+ Improved board life

¥ Richer mix

« Improved surface finish

v Reduced bleeding

SPECIFICATIONS

ITEM BS EN197-1:2000
CEM I/B-M 32.5R

Sulfate Content (as S0s) £3.5%
Chloricte Content £0.1%
Initial Setting Time (minutes) . =75
Compressive Strength (Prism)

2 days (N/mrr¥) 510

28 days (N'mm?) 2325and 52.5

Soundness (Expansion) (mm) < 10

Specification of product is subjected
to manufacturer's change without prior notice

PHOENIX merupakan jenama simen komposit
Partland yang dihasilkan secara istimewa. la adalah
keluaran daripada kisaran Simen Portland serta
bahan-bahan sekunder yang dipilin dengan cermat
(bahan-bahan porzolanic, “fly ash” dan lain-lain
bahan yang diluluskan di bawah BS EN 197-1:2000),
di bawah satu sistemn pengajian bahan, pengawalan,
dan pamantauan yang efekiif oleh pengeluar utama
simen di Malaysia, Lafarge Cement Sdn Bhd.

Piawaian yang Dipatuhi

PHOEMIX mematubi piawaian yang ditentukan oleh
British Standard BS EN 197-1.2000 - CEM VB - M
325 R yang juga sejajar dengan European
Standard EN 197-1:2000, Kriteriz Simen Umum
dari aspek Komposisi, Spesifikasi dan Pengakuran,
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Sijil ISO

PHEONIX dijual dalam beg 50kg dan lanya
dihasilkan di bawah pengawalan kualiti yang ketat
dan sistem pengurusan alam sekitar yang disijilkan
oleh IS0 9001, 150 14001 dan OHSAS 18001

PHOENIX
dan Aplikasinya

Lintuk semua penggunaan umum,

PHOENIX memberi manfaat yang berikut;
v Meningkatkan kepadatan

v Meningkatkan kejelekatan

v Meningkatkan tempoh hayat

v Bancuhan yang pekat

v Meningkatkan mutu hasil permukaan
v Mengurangkan pencairan

BEAHAN BS EN197-1:2000
CEM I/B-M 32.5R

Kandungan Sulfat
(separti S05) < 3.5%
Kandungan Klorida < 0.1%
Maza Penetapan
Permulaan {minit) 275
Kekuatan Mampatan (Prism)

2 hari (N/mm?) 210

28 hari (Nfmm?) > 325dan 525
Kekukuhan
{Pengembangan) (mm) £10
Spesifikas! produk tertakluk kepada perubahan
dari pengeluar tanpa notis awal
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